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1 型式 AS-47
Type

2 名称 ニッケルプレート自動溶接装置
Name Ni-PLATE AUTO WELDING MACHINE

3 概要 本装置は、組立、温度選別されたＢＢＳ本体（以下ベースという）が、パーツフィーダーより供給さ
れ、ターンテーブルの上の治具に投入されます。 投入されたベースは、インデックスより各工程へ
搬送されます。まず最初に前後の区別なく投入されたベースは、ＳＴ２反転ＵＴとセンサーにより、
端子１本側をテーブル外側になるように選別投入され、ＳＴ３の端子切断ＵＴにて、不要端子の切
断を行い、ＳＴ４の反転ＵＴでニッケルプレートが溶接出来るよう端子２本側をテーブル外側になる
よう、治具に１８０゜反転投入されます。次工程のニッケルプレート

Out Line 　
4 装置の構成 本装置は、駆動部、ベース投入部、反転部、端子切断部、ニッケルプレート送り切断部、溶接部、

取り出し部（良品、不良品）、本体フレーム、安全カバー部、電気制御部等により構成されます。
Configuration 　

5 装置寸法 (約） mm W 1500 L 1350 H 1650
Dimensions (about) mm

6 装置重量(約） kg 800㎏
Weight (about) kg

7 電源 3φ 200V 50/60Hz
Power source

8 電力容量 6KVA
Electric power capacity

9 トランス 納入先国の電圧に準ずる。
Down step transformer Transformer will be select as the buyer's country.

10 トランス容量 6KVA
Transformer capacity

11 空気源 0.5MPa以上
Air source More than 0.5MPa

12 空気流量 150Nｌ/m以上
Air quantity More than 150 Nｌ/m

13 作業者 1名
Worker 1person

14 塗装色 日本塗料用標準色　632
color Japan standard color of paint 632

15 保安装置 漏電遮断機、圧力スイッチ、非常停止、ドア安全スイッチ
Safety unit Leakage breaker, Pressure switch, Emergency switch, Door safety switch

16 使用周囲温度範囲 20℃～25℃
Room temp. at running time

17 使用周囲湿度範囲 60％以下
Room humidity at running time Less than 60%

18 電圧変動許容範囲 ±10％以下
Variation of voltage at running time Less than ±10％

仕様書、図面等は製作途中やむおえず変更が有り得る事をあらかじめご了承ください。

Maybe there will be something change when the machine make as per the first drawing and specification submited.
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装置の機能
Function of the Equipment

1 タクトタイム 2.5秒/個
Tact time 2.5sec/pieace

3 アタッチメント数 12個
Number of Attachment 12pieces

4 アタッチメント寸法(mm) W 25 L 19.5 H 8.5
Attachment Dimensions(mm)
パーツフィーダー ・ボールフィーダー 1台

・ラインフィーダー １台
・ホッパー付き　１台

ベースエスケープ、投入ユニット ・エアーシリンダー、ＬＭガイド機構

機種切り替え部　(Ａタイプ、Ｂタイプ） テーブル上のアタッチメントにある製品を１８０゜回転する。
Type Changer Unit(A type,B type)

・エアーシリンダー、ロータリーアクチュエーター、ＬＭガイド機構

フープ材切断送りユニット（２ヶ所） ・エアーシリンダー、エアーチャック、ＬＭガイド機構

・ニッケルプレート　巾　３mm（サンヨー向け）
オートリールによる供給（ボビン式）

送り寸法　　　　Ｍｉｎ　２０mm　Ｍａｘ　４８mm
・切断　　　　　　　エアーシリンダーによる切断（φ５０）
・切断刃　　　　　　超硬パンチ、ダイ

・メンテナンス　　　再研磨により再使用可能

スポット溶接 製品とニッケルプレートを溶接する。
Spot Welder

・エアーシリンダー、ＬＭガイド機構

・電極　　　　　　　クローム銅、□４×５０?
・溶接電源　インバーター制御式

 ＡＣ２００Ｖ（±１０％）　５０／６０Ｈｚ３相
 最大出力電流　１５０Ａ　２ＫＨｚ                      １台
・溶接トランス
 最大短絡電流　　４０００Ａ
 無負荷２次電圧　６．４／７．４Ｖ　　　　　　　　　　　２台
・加圧追従機構
 加圧力　１～１２Ｋｇｆ
 電極ホルダー　φ３→□４に社内加工　            ２台

取り出しユニット ・良品、不良品、取り出しの２ヶ所

・エアーシリンダー、スライドベアリング機構

※№１にて、溶接ＮＧ又はフープ供給ミス等によるフープ無しの場合、№２のスポット溶接は行わ
ず、不良品として不良取り出しにて取り出されます。又、№１はＧＯＯＤでも№２がフープ無し、溶接
ＮＧの時も不良品として不良取り出しにて取り出されます。

不良品取出し部 不良品の取出しを行う。
N.G Eject

Auto Unloading Unit   Cylinder
取出しニット　　　シリンダー

エアーチャック
Air Chuck

良品取出し部 良品の取出しを行う。
Good Eject

Auto Unloading Unit   Cylinder
取出しユニット　　　シリンダー

エアーチャック
Air Chuck

仕様書、図面等は製作途中やむおえず変更が有り得る事をあらかじめご了承ください。

Maybe there will be something change when the machine make as per the first drawing and specification submited.

(2/2)


