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1 型式 AS-48
Type

2 名称 1/2　サーモ後半自動組立機
Name 1/2 Thermostat final assembly machine

3 概要 本装置は、アタッチメントにスイッチングブロックを自動投入するとターンテーブル方式により、次工
程へと送られ、フランジ投入・エアーブロークリーニング・中蓋投入・ピン高さ測定・ピン投入・ピン
投入済チェック・バイメタル自動投入（ノーマル　オープン）と、順次自動で行い、キャップ自動投入
後、キャップカシメを自動で行う。カシメ終了後、ｍΩ測定・1.5～2.5KV耐圧試験すべてにおいて判
定されたワークを自動取出しする。自動取出しは、良品・未完成品・ピン高さ不良・ｍΩ不良・耐圧
不良と区別される。

Out Line This equipment automatically assembly of each parts. Pin checking and electric test in 1/2
thermostats. Insert the switch block on the attachments, then automatically can be flange
loading, air blow and cleaning, pin guide loading, pin height measuring, p

4 装置の構成 本装置は、電気制御部、駆動 （アタッチメント・ターンテーブル含む）、スイッチングブロック投入、ク
リーニング、フランジ投入、中蓋投入、ﾋﾟﾝ高さ測定、ﾋﾟﾝ投入、ピン検査、バイメタル投入、キャップ
投入、フランジキャップ投入、キャップカシメ、ｍΩ測定、耐圧試験、取出し部　（未完成品、ピン高さ
不良、ｍΩ不良、耐圧不良、良品）等で構成されています。

Configuration This equipment is comprised of electrical control unit, driving unit (attachments and turntable
are included), switching block supply unit, cleaning unit, flange supply unit, retainer supply
unit, pin height test unit, pin supply unit, pin recheck unit, b

5 装置寸法 (約） mm W 2100 L 1600 H 1700
Dimensions (about) mm

6 装置重量(約） kg 1400㎏
Weight (about) kg

7 電源 3φ 200V 50/60Hz
Power source

8 電力容量 10KVA
Electric power capacity

9 トランス 納入先国の電圧に準ずる。
Down step transformer Transformer will be select as the buyer's country.

10 トランス容量 10KVA
Transformer capacity

11 空気源 0.5MPa以上
Air source More than 0.5MPa

12 空気流量 400Nｌ/m以上
Air quantity More than 400 Nｌ/m

13 作業者 1名
Worker 1person

14 塗装色 日本塗料用標準色　632
color Japan standard color of paint 632

15 保安装置 漏電遮断機、圧力スイッチ、非常停止、ドア安全スイッチ
Safety unit Leakage breaker, Pressure switch, Emergency switch, Door safety switch

16 使用周囲温度範囲 20℃～25℃
Room temp. at running time

17 使用周囲湿度範囲 60％以下
Room humidity at running time Less than 60%

18 電圧変動許容範囲 ±10％以下
Variation of voltage at running time Less than ±10％

仕様書、図面等は製作途中やむおえず変更が有り得る事をあらかじめご了承ください。

Maybe there will be something change when the machine make as per the first drawing and specification submited.
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装置の機能
Function of the Equipment

1 タクトタイム 2.5秒/個
Tact time 2.5sec/piece

2 アタッチメント数 26個
Number of Attachment 26pieces

3 アタッチメント寸法(mm) W 40 L 32 H 9
Attachment Dimensions(mm)

4 スイッチングブロック投入 パーツフィーダーにより送り出されたスイッチングブロックをテーブル上のアタッチメントに自動投入
する。

Switchig block supply unit Automatically loads switching block from a parts feeder to attachment on the turn table.
5 クリーニング 清浄空気の吐出及び吸引を行い、製品のクリーニングを行う。

Air cleaning unit Blow and vaccum by the cleaned air to sample.(switch block)
6 フランジ投入 パーツフィーダーにより送り出されたフランジをテーブル上のアタッチメントに自動投入する。

Flange supply unit Automatically loads flange from a parts feeder to attachment on the turn table.
7 中蓋投入 パーツフィーダーにより送り出された中蓋をテーブル上のアタッチメントに自動投入する。

Retainer supply unit Automatically loads retainer from a parts feeder to attachment on the turn table.
8 ピン高さ測定 測定器を中蓋センター穴に下降させ、可動接点を押し、固定接点と導通が切れた時の高さを測定

表示し、１０種選別（上下各１は不良）する。
Pin height test unit Auto check the distanced of pin guide upper face between contact point off.

9 ピン投入 高さ測定結果に基ずき、適正なピンを１０種の内から自動選別自動投入する。
Pin supply unit Auto loading the selected pin (10 kind of pin) to pin guide hole by pin auto loading units from

parts feeder.
10 ピン投入済チェック 投入されたピンが適正であるかの合否判定及び、投入ミスチェックを行う。

Pin check test Auto check the pin height of pin guide upper face between contact point off.
11 バイメタル投入 パーツフィーダーにより送り出されたバイメタルをテーブル上のアタッチメントに自動投入する。

Bimetal supply unit Automatically loads bimetal disc from a parts feeder to attachment on the turn table.
12 キャップ投入 パーツフィーダーにより送り出された丸キャップ又は、フランジキャップをテーブル上のアタッチメントに自

動投入する。

Cap supply unit Automatically loads  round cap or flange cap from a parts feeder to attachment on the turn
table.

13 カシメ 製品をカシメる。
Cap calking unit Auto calking the sample.

14 ｍΩ測定 製品を上部より押さえ、下方より耳状端子に接触ﾋﾟﾝにてｍΩを測定する。(設定値外であれば、以
降の動作は行わずにｍΩ不良として取出しする。)

mΩ test unit Auto measuring the samples by auto mΩ measuring unit.
15 耐圧試験(1.5～2.5KV) 製品の耐圧試験を行う。

KV puncture test unit (1.5～2.5KV) Auto testing the samples by puncture testing unit
16 取出し部 製品を選別し取出す。（未完成品、ピン高さ不良、ｍΩ不良、耐圧不良、良品）

Eject　unit Automatically sample select ejector  (Assemble NG, pin hight NG, mΩ NG, KV puncture NG,
good)

仕様書、図面等は製作途中やむおえず変更が有り得る事をあらかじめご了承ください。
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