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1 型式 AS-56-1
Type

2 名称 モータープロテクター自動組立装置
Name Mortor Protector Auto Assembly Equipment

3 概要 本装置は、ターンテーブル上のアタッチメントに底板、絶縁シート、ケースを各自動投入し、３個の
部品を組み合わせカシメ、組み立て後、自動取り出しする装置です。

Out Line This equipment is made up a bottom plate,insulation sheet,case　with bimetal disc by auto
loading unit for attachment on the turn table. Then, calking by airpress and ejects by ejectors.

4 装置の構成 本装置は、電気制御部、駆動部（アタッチメント、ターンテーブル含む）各部品投入部、カシメ部、
取り出し部より構成される。

Configuration This equipment comprises electric controller,driving unit,attachments on turn table,each auto
loading units,calking unit,ejectors.

5 装置寸法 (約） mm W 1980 L 1400 H 1700
Dimensions (about) mm

6 装置重量(約） kg 1200kg
Weight (about) kg

7 電源 3φ 200V 50/60Hz
Power source

8 電力容量 6KVA
Electric power capacity

9 トランス 納入先国の電圧に準ずる。

Down step transformer Transformer will be select as the buyer's country.
10 トランス容量 6KVA

Transformer capacity
11 空気源 0.5MPa以上

Air source More than 0.5MPa
12 空気流量 300Nｌ/m以上

Air quantity More than 300 Nｌ/m
13 作業者 1名

Worker 1person
14 塗装色 日本塗料用標準色　632

color Japan standard color of paint 632
15 保安装置 漏電遮断機、圧力スイッチ、非常停止、ドア安全スイッチ

Safety unit Leakage breaker, Pressure switch, Emergency switch, Door safety switch
16 使用周囲温度範囲 20℃～25℃

Room temp. at running time
17 使用周囲湿度範囲 60％以下

Room humidity at running time Less than 60%
18 電圧変動許容範囲 ±10％以下

Variation of voltage at running time Less than ±10％

仕様書、図面等は製作途中やむおえず変更が有り得る事をあらかじめご了承ください。

Maybe there will be something change when the machine make as per the first drawing and specification submited.
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装置の機能
Function of the Equipment

1 タクトタイム 1.5秒/個
Tact time 1.5sec/piece

2 アタッチメント数 20個
Number of Attachment 20Pieces

3 アタッチメント寸法(mm) W 40 L 50 H 12
Attachment Dimensions(mm)

4 底板投入部 パーツフィーダーにより送り出された底板をテーブル上のアタッチメントに自動投入する。
Bottom Plate Auto Loading unit Automatically loads bottom plate from a parts feeder to attachment on the turn table.

投入ユニット　　　PPタイプ（カム方式）
Auto Loading Unit    PPtype(Cam system)
真空吸着
Absorption Vacuum

5 機種切り替え部　(Ａタイプ、Ｂタイプ） テーブル上のアタッチメントにある製品を１８０゜回転する。
Type Changer Unit(A type,B type) The sample will be place turning 180°automatically.

ロータリ－アクチュエーター
Rotary Actuater
エアーシリンダー
Aircylinder

6 絶縁シート投入部 オートリールにより送り出された絶縁シートを切断し、成形した後、テーブル上のアタッチメントに自
動投入する。

Insutation Sheet Auto Loading unit The insulation sheet feed by auto reel to sub turn table for cut & forming and then input on the
main turn table's attachment.
切断　　　　　　エアーシリンダー
Cutting         Aircylinder
成形　　　　　　エアーシリンダー
Forming         Aircylinder
投入ユニット　　　PPタイプ（カム方式）
Auto Loading Unit    PPtype(Cam system)
真空吸着
Absorption Vacuum

7 ケース投入部 パーツフィーダーにより送り出されたケースをテーブル上のアタッチメントに自動投入する。
Case Auto Loading　unit Automatically loads case from a parts feeder to attachment on the turn table.

投入ユニット　　　PPタイプ（カム方式）
Auto Loading Unit    PPtype(Cam system)
真空吸着
Absorption Vacuum

8 カシメ（プレス部） テーブル上のアタッチメントに投入された底板、絶縁シート、ケースのカシメを行う。
Calking Unit(Press) The calking unit will calk after input the bottom plate ,insulation sheet & case on the

attachment.
カシメチャック
Calking Chuck
エアーシリンダー
Aircylinder

9 不良品取出し部 不良品の取出しを行う。
N.G Eject N.G ejector will be take out the N.G production.

エアーシリンダー
Aircylinder
エアーチャック
Air Chuck

10 良品取出し部 良品の取出しを行う。
Good Eject Good ejector will be take out the good production.

エアーシリンダー
Aircylinder
エアーチャック
Air Chuck

仕様書、図面等は製作途中やむおえず変更が有り得る事をあらかじめご了承ください。
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