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バイメタル自動成形、溶接機

BIMETAL FORMING & WELDING MACHINE
オーバーロードプロテクター用バイメタル

For over load protector type bimetal.
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1 型式 BF-16-1
Type
2 名称 バイメタル自動溶接、成型装置
Name Bimetal disc automatic blanking,welding & forming machine
3 概要 本装置は、温調された室内でフープ状のバイメタルを金型へ自動供給し型抜きを行った後、接点

を自動供給し、 スポット溶接を行い、第一成形、第二成形行った後、良品、不良品の選別を行い
ます。

Out Line This equipment automaticaly blanking, forming the bimetal welding the contact, that by 1st
punch and 2nd punch at top temp. ,bottom temp. , then cut the bimetal in a controled temp.
chamber auto separetion for NG and good product.

4 装置の構成 本装置はフープ自動供給部、型抜き金型部、接点自動供給部、溶接部、成型型抜き金型部、ス
クラップ切断部、制御部、温水タンク部等から構成されています。

Configuration This equipment comprises a constant temp. chamber,strip auto reel, spot welder, contact
feeder, mold, constant temperature tank, scrap cutter and electric controll unit auto container
for N.G and good products and other.

5 装置寸法 (約） mm W 2707 L 630 H 1840
Dimensions (about) mm
6 装置重量(約） kg 700kg
Weight (about) kg
7 電源 3φ 200V 50/60Hz
Power source
8 電力容量 9KVA
Electric power capacity
9 トランス 納入先国の電圧に準ずる。
Down step transformer Transformer will be select as the buyer's country.

10 トランス容量 1.5KVA
Transformer capacity

11 空気源 0.5MPa以上(清浄空気)
Air source More than 0.5MPa(CLEAN AIR)

12 空気消費量 800Nｌ/m以上
Air consumption More than 800Nｌ/m

13 作業者 1名
Worker 1person

14 塗装色 日本塗料用標準色　632
color Japan standard color of paint 632

15 保安装置 漏電遮断機、保安サーモ、圧力スイッチ、ドア安全スイッチ

Safety unit Leak breaker,  Temp. protector,  Pressure switch,  Door safety switch

16 使用周囲温度範囲 20℃～25℃
Room temp. at running time

17 使用周囲湿度範囲 60％以下
Room humidity at running time Less than 60%

18 電圧変動許容範囲 ±7.5％以下
Variation of voltage at running time Less than ±7.5％

仕様書、図面等は製作途中やむおえず変更が有り得る事をあらかじめご了承ください。

Maybe there will be something change when the machine make as per the first drawing and specification submited.
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装置の機能
Function of the Equipment

1 タクトタイム 3秒/個
Tact time 3sec/piece
2 温度制御方式 PID　SCR　恒温制御
Temp. control system PID　SCR  Keep same Temp. control
3 ヒーター容量 400W（室温） 500Ｗ（温水タンク）
heater capacity 400W（Room heater） 500W(water tank)
4 成形、型抜 大型エアー、油圧シリンダー　　推力 6ｔ
Forming & Blanking Air & oil pressure cylinder   propulsive force 6t

マイクロメータヘッド
Micrometerhead

5 許容材料厚 (約） 0.1～0.2 mm
Work thickness capacity (about)
6 材料供給部 自動供給装置
Material supply Strip Bimetal Auto Loading

オートリール
Autoreel

7 接点供給部 パーツフィーダーによる自動供給
Contact supply Auto supply for contact by parts feeder
8 接点溶接部 スポット溶接
Contact Welding Unit Spot welding
9 溶接不良品選別 エアーシリンダーによる自動選別
Welding NG Selector Auto selector by Air Syilinder

10 スクラップ切断 エアーシリンダー
Scrap Cutter Air Cylinder

仕様書、図面等は製作途中やむおえず変更が有り得る事をあらかじめご了承ください。
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